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Die ErfLndung betrifft vor allem ein rasches, 
wirksaxnes und billigcs Vcrfahrcn zur Vcr- 
bindung rohrformigcr Stiickc, odcr Tcilc rohr- 
formigcr Stiickc, die teilweise axial ineinander 
5 cindringen. 

Zur Hcrstcllung solcher Verbindungcn wurden 
bisher Befestigungs- odcr Einsteckelemente wic 
Bolzen, Muffen, Schxauben, Kehlungcn und /odcr 
andcrc ahnlich wirkende Elcmcntc verwendct. 
io Odcr es wurdc cine Druckkraft einwirken gc- 
lasscn, durch welche die mitcinander in Bc- 
ruhmng stehenden Flachen fest aneinander- 
gep refit wcrden, wobei dieses Mittel im Zu- 
sammenwirken mil dem Prcfisiu der ineinander- 
is passenden Stucke oder den Deformauonen des 
cincn dcr beiden Rohrc odcr rohrformigen 
Elemente verwendet worden ist. 

Das Vcrfahren gemafi der Erfindung bewirkt 
die Vcrbindung und definitive Vercinigung rohr- 
20 f ormiger Elemente durch die besondcre Art der 
Anwendung eines bereits, abcr nur fur die Ver- 
starkung von Rohrstuckcn verwendetcn Ver- 
fahrens. Es ist wohlbekannt, dafi es moglich ist, 
den Widerstand eines Rohres insbesondere gegen 
25 Platzen dadurch zu erhohen, dafi man es vorher 
einer inncren Beanspruchung unterwirft, so dafi 
die Innenzone eine blcibendc, die aufiere hin- 
gegen nur eine elastische Formanderang crfahrt. 
Daraus crgibt sich, dafi cincrseits das Gcfiigc 
30 der Innenzone durch eine groflere molekularc 
Durchdringung des Materiales vcrstirkt wird 
und dafi anderseits diesclbe verstarkte Zone 
automatisch zusamz: e r.g p r ~ - 1 wird infolge der 
Tatsache, dafi die Aufienzone sich zufolge ihrcr 
35 elastischen Formanderang unter dauemder 
Spannung befindet. Dieses Vcrfahren soil aber nur 
eine Steigenmg der Fcsrigkeit bei aus einem 
einzigen Stuck bestchenden, d. h. in cinem 
einzigen Stuck ausgefuhrten Robxen hervor- 
40 rufen. 

Das den Gegenstand dcr Erfindung bildende 
Verfahren benutzt dieses Mittel der Autofrcttage 
niche zur Erhdhung dcr Fcsiigkeit sondcrn zur 
Herbeifuhrung und Sichetung eincr kraftigen 
45 Vcrbindung zwischen zwei teilwcise axial in- 
einandergesteckten rohrformigen Elcmcntcn. 
Dieses Vcrfahrcn bestcht also darin, das cine dcr 
zu verbindenden Elemente teilwcise in das andcrc 
cin2ustcckcn und beide durch ein gccignctcs 



Mittel einem inncren Druck auszusetzen, der so 
derart und in solchcn Grenzen angewendet wird, 
dafi das aufiere Rohrstuck nur cine elastische 
Formanderung erleidet. Durch dieses Mittel 
wird nicht eine eventucll eintretende Ver- 
festigung des einen oder anderen Rohrstuckcs 55 
wie bei der ublichen Autofrcttage, sondcrn nur 
die Entfaltung einer bctrachtlichen dauernden 
elastischen Spannung zwischen den beiden in- 
cinanderliegenden Rohrenden, die sogar auf eine 
molekulare Durchdringung der sich beruhrenden *o 
Flachen hinzielt. Man erreicht so, dafi die beiden 
Rohrelemente fest mitcinander vercinigt werden. 
Da die zwischen den sich beruhrenden Flachen 
bestehende Spannung direkt proportional ist dem 
im Inner en der hohlcn Elemente angewendeten 65 
Druck, kann man das Endresultat mxt grofier 
Gcnauigkeit regeln und einrichtcn. Der in die 
Rohre cingef uhrte Druck kann durch Anwcndung 
mechanischcr, elektrischer, pneumarischer, hy- 
draulischer und sons tiger Mittel oder einer to 
Kombination dieser Mittel crzeugt werden. Die 
Stiicke, die so verbunden werden, konnen beliebig 
beschaffen sein, sie miissen nur mindestens einen 
hohlen Tcil besitzen, urn sich unter teilweiser 
Oberdeckung ineinandcrstecken zu lassen, wobei 75 
sie so genau als moglich ineinanderpassen sollen. 
Die ailgemeinste Anwcndung wird sich nichts- 
destoweniger auf rohrformigc oder teilwcise 
rohrformige Stiicke aus Stahl, Aluminium, oder 
leichten Legierungen erstrecken. Die Anwcndung eo 
des Verfahrens wird besonders bedcurungsvoll 
im Falle von schwer schweifibaren Stuckcn, 
sei es infolge der Natur dcr Matcrialien oder 
infolge der Kompliziertheit der auszufuhrenden 
Stiickc oder Gegcnstande. 85 

Um das ernndungsgemafic Verfahren zu cr- 
iautern, insbesondere bei klarer Abgrenzung 
gegeniiber dem Verfahren der Autofrcttage, 
sei es im Folgenden an Hand einer Reihe, in den 
Zeichnungen schematisch dargestellter Aus- *> 
f iihrungen erlautert. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnin durch zwei 
rohrformigc Elemente 1 und 2, die teilwcise 
ineinanderstccken und die in dcr einen Halftc 
vor dcr Anwcndung des Verfahrens und in dcr 95 
anderen Halftc nach desscn Anwendung darge- 
stcllt sind. Die Bcschaflfcnhcit dcr Rohrelemente / 
und 2 ist derart, dafi ihre aneinanderstofienden 
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Rahmcns crfolgt durch die Schwcrc odcr untcr 
Icichtcm Druck. Wcnn dcr Rahmcn gefiillt und 
untcr Druck gesctzt ist, muB nur noch jene 
Fliissigkcitsmenge zugefuhrt werden, die vod der 
* Vcrgroflerung des Vo/umens an den Vcrbmdungs- 

stellen des Rahmens herruhrt, aber nur cinen 
Bruchtcil von Kubikzcntimetern betragt. Der 
zur Durchf uhrung der Autofrettage erforderliche 
Dmck kann ctwa 2000 kg jem* betragen. Es wird 
io also notig sein, ein widen lands fahiges Gcrat 
herzustellen, umsomehr ais die Arbeit aus Grunden 
der Ersparnis sent rasch durch gefuhrt werden 
mufl. 

Die Erfindung erstreckt sich nicht nur auf 
is Rahmen von Fahrradern, sondern auch auf alle 
anderen, durch Autofrettage erzeugten Rohr- 
zusammensetzungen beliebiger Abmessung und 
Ausbildung bci verschiedensten Qucrschnitts- 
fonnen der Rohre. 
20 Das Vcrfahren gemifi der Erfindung ist selbst- 
verstandlich an wend bar ohne Rucksicht auf die 
Form und Bcstimmung der Wcrksrucke und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ortlichen Deformationen des einen 
25 ond/oder des anderen Rohres odcr der aneinander- 
zuschlieflenden rohrformigen Elemente. 

PATENTANSPROCHE : 

1. Vcrfahren zur Verbindung rohrfonniger 
Stucke, daduxch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 



bindenden Rohrelemcntc (7, 2) teilweise axial 
incinandergeschoben und die so vereinigtcn so 
hohicn Elemente in cinen widerstandsfthigen 
zweiteiligen Formblock (3) gelegt werden, der 
an den Verbindungsstellen der Rohrelemcnte 

urn diesc freic Raume (4) belafit, die es den 
korrespondicrenden Teilcn der Rohrelemente 3s 
gestattcn* sich in begrenztem Ausmafi zu defor- 
mieren, wonach in die hohicn Elemente cine 
Flussigkeit eingefuhrt wird, die bci der Aus- 
treibung der eingeschlossenen Luft mitwirkt und 
untcr hohen Dmck gesctzt wird, der dem inneren *o 
Rohrlcmcnt (1) cine bleibcndc und dem fiuficrcn 
Rohrelemcnt (2) eine elastische Deformation 
erteilt, worauf schliefilich der genannte Innen- 
druck durch Auslccrcn der Flussigkeit aufgehoben 
wird. 45 

2. Rohrverbindung, hergcstdlt nach dem Vcr- 
fahren gcmSfl Anspruch 1, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dafi zwischen die mit lcichter Reibung 
ineinandergeschobenen Enden der Rohre ein 
plastischer odcr elastischer Dichtungsteil so 
(Nippel 16) eingefugt ist. 

3. Rohrverbindungen nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die in die 
Bohrung der Anschlufistucke (8—13 und 15) 
eingefugt en plastischen oder elastischen ss 
Dichtungsteile (Nippel 16) mit ciner Schulter 
bzw. cinem Ringwulst (17) versehen sind, 
an welche der Rand des cingestecktcn Rohres 
stofit. 



ft»t*rrt)di*d« SujUdrsdartl. 



